INSTRUKCJA MONTAZU |
KONSERWACJI

Seria produktowa: Profile KTT (Stal Nierdzewna)
] o m e Kod dokumentu: IM/ST/2025/001

Data wydania: 11 grudnia 2025 .

1. INFORMACJE OGOLNE | PRZYGOTOWANIE

Niniejsza instrukcja okresla zasady prawidtowego montazu oraz pielegnaciji profili wykoriczeniowych, dekoracyjnych i
dylatacyjnych marki MY Home (Seria KTT) wykonanych ze stali nierdzewnej gatunku SS304 (AISI 304 | EN 1.4301).

Przed przystapieniem do montazu nalezy:

» Bezwzglednie skontrolowac profile pod katem zgodnosci wymiarow (wysokosci H), koloru oraz braku uszkodzen
mechanicznych (zgiecia, zarysowania krawedzi).
» Upewnic¢ sie, ze wysokos¢ profilu (np. 6.0 mm, 8.0 mm, 10.0 mm, 12.5 mm, 15.0 mm, 20.0 mm) jest dobrana

odpowiednio do grubosci ptytek wraz z uwzglednieniem warstwy kleju. Profil powinien by¢ réwny z powierzchnig
ptytki lub o0 ok. 0.5 — 1 mm nizszy.

» Wazne: Nie nalezy usuwac catkowicie laserowej folii ochronnej przed montazem. Nalezy jedynie odkleic¢ jg z
krawedzi montazowych, ktére beda =zatapiane w Kkleju. Folia chroni powierzchnie dekoracyjng przed
porysowaniem narzedziami oraz zabrudzeniem chemig budowlana.

2. WYMAGANE NARZEDZIA | MATERIALY

Do obrobki i montazu profili ze stali nierdzewnej nalezy uzywaé wytgcznie czystych narzedzi, wolnych od czgstek
czarnej stali (zelaza), aby unikng¢ wtérnego zakazenia korozyjnego.

» Ciecie: Pita reczna do metalu z brzeszczotem o drobnym zebie lub specjalistyczna pita mechaniczna ukos$na o
niskich obrotach z tarcza przeznaczona do stali nierdzewnej (Inox).

* Kleje i zaprawy: Elastyczne zaprawy klejowe klasy C2 (wg EN 12004) — cementowe lub na bazie poliuretanéw/
epoksydéw.

» Narzedzia pomochnicze: Gumowa szpachla do fugowania, czysta gabka, miekkie Sciereczki (mikrofibra).

BEZWZGLEDNY ZAKAZ STOSOWANIA SZLIFIEREK KATOWYCH

Do przycinania profili ze stali nierdzewnej nigdy nie wolnho uzywaé¢ standardowych szlifierek katowych (tzw.
diakséw/katéwek). Wysoka temperatura wytwarzana podczas cigcia powoduje przegrzanie stopu, zniszczenie
pasywnej warstwy antykorozyjnej stali oraz przypalenie i stopienie folii ochronnej. Moze to skutkowaé powstawaniem
ognisk rdzy na krawedziach ciecia.

3. INSTRUKCJA MONTAZU - KROK PO KROKU

1. Przygotowanie podtoza: Podtoze budowlane musi by¢ réwne, nosne, suche, oczyszczone z kurzu, thuszczow i
innych substancji zmniejszajgcych przyczepnosc.
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2. Docinanie profili: Odmierz dokfadnie wymagana dtugos¢. Przytnij profil pita reczng lub niskoobrotowg pitg
mechaniczng. Po ucieciu delikatnie wyrownaj krawedz drobnym pilnikiem do metalu lub papierem Sciernym,
usuwajgc powstate zadziory.

3. Aplikacja zaprawy klejowej: Za pomocg pacy zebatej nanie$ zaprawe klejowg na miejsce, w ktérym docelowo
ma znalezc¢ sie profil. Zwrd¢ uwage, aby klej doktadnie wypetnit przestrzen pod profilem.

4. Osadzenie profilu: Dociskaj perforowane skrzydetko montazowe profilu w warstwie kleju, az zaprawa zacznie
przechodzi¢ przez otwory perforacji. Ustaw profil idealnie w pozgdanej linii i pionie/poziomie.

5. Uktadanie ptytek: Mocno docisnij ptytki sgsiadujgce z profilem i wyréwnaj je tak, aby ich gérna krawedz licowata
sie z gorng krawedzig profilu. Plytki nalezy uktadac¢ w taki sposéb, aby zachowac statg szczeline o szerokosci ok.
1.5 — 3 mm miedzy ptytka a profilem (szczelina na spoine/fuge).

6. Wypetnienie szczeliny (Fugowanie): Catkowicie wypetnij szczeline miedzy profilem a ptytkg zaprawg do
spoinowania (fugg cementowg lub epoksydowag).

7. Czyszczenie natychmiastowe: Nadmiar fugi i kleju nalezy natychmiast zmy¢ z powierzchni profilu i folii
ochronnej przy uzyciu czystej wody i wilgotnej, miekkiej gabki.
Zaschniety klej lub fuga moga trwale uszkodzi¢ wykonczenie profilu!

4. WYKONCZENIE | USUWANIE FOLII OCHRONNEJ

Fabryczng folie ochronng nalezy usungé¢ z powierzchni dekoracyjnej profilu **niezwtocznie po zakonczeniu prac
zwigzanych z fugowaniem i zwigzaniem spoin**, nie pdzniej jednak niz przed oddaniem pomieszczenia do uzytku.
Nie nalezy pozostawia¢ folii na profilach przez wiele miesiecy po montazu, poniewaz pod wptywem promieni UV Klej
z folii moze ulec wulkanizacji i by¢ trudny do usuniecia.

5. WYTYCZNE DOTYCZACE CZYSZCZENIA | PIELEGNACJI

Stal nierdzewna AISI 304 zachowuje swdj blask i odpornos¢ tylko wtedy, gdy jest odpowiednio pielegnowana.
» Dozwolone srodki: Czysta woda, tagodne ptyny do naczyn, mydio w ptynie lub dedykowane, profesjonalne
preparaty do pielegnaciji stali nierdzewnej (Inox). Po umyciu powierzchnie nalezy wytrze¢ do sucha.
» Narzedzia: Wytgcznie miekkie Sciereczki (np. z mikrofibry).

» Bezwzgledny zakaz: Nie wolno stosowa¢ Srodkdw zawierajacych kwas solny, podchloryn sodu (wybielacze,
popularne Srodki do usuwania plesni), amoniak oraz proszkéw i mleczek do szorowania zawierajacych twarde
granulki Scierne. Zakazuje sie uzywania welny stalowej i szorstkich gabek (druciakow).

Dystrybutor: DKK TECH Sp. z 0.0. | ul. Henryka Karlinskiego 23, 59-220 Legnica
Wsparcie techniczne i handlowe: www.dkktech.pl | NIP: 6912570859
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